- SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
- | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

dla zadania: ,,Projekt wydzielenia pozarowego i oddymiania gtéwnej klatki schodowej wraz z
wykonaniem instalacji systemu sygnalizacji pozaru SSP w budynku W-3 (10-21) WIEIK -
Wydziatu Inzynierii Elektrycznej i Komputerowej Politechniki Krakowskiej ,
potozonego na dziatce 3/12, obr. 118 przy ul. Warszawskiej 24, Krakow - Srédmiescie”.

SST 1.1.2 - ROBOTY TYNKARSKIE
CPV - 45410000-4 - Tynkowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegobtowa Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy wykonywaniu
robét wymienionych w pkt.1.1

Tynki, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilo§¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-B-10110:2005 lub normie rownowazne;.

Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-10110 lub
rownowaznej. Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z
wymaganiami norm.

1.3. Zakres roboét objetych szczegoétowa specyfikacja techniczna
- Wykonanie tynkdéw gipsowych wykonywanych mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe:
Ogolne okreslenia podstawowe dotyczgce rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét:

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogélne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa, szczegdtowa
specyfikacjg techniczna i poleceniami inspektorow nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoine”.

Woda:

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw" lub réwnowaznej. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod s$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

Tynk gipsowy



Tynk gipsowy przeznaczony do wykonywania wewnetrznych jednowarstwowych tynkoéw gipsowych w
budownictwie mieszkaniowym, budynkach uzytecznosci publicznej, hotelach, szpitalach, szkotach, itp.
Moze by¢ nanoszony zaréwno na $cianach i sufitach, w pomieszczeniach o normalnej wilgotnosci
powietrza, w tym réwniez w kuchniach i tazienkach. Przeznaczony jest do stosowania na podtozach z
elementow ceramicznych, cegly wapienno-piaskowej, z betonu zwyklego oraz komérkowego.
Fabrycznie przygotowana zaprawa na bazie gipsu syntetycznego, lekkich wypetniaczy mineralnych
oraz dodatkéw chemicznych, co w potgczeniu z maszynowym sposobem aplikacji, zapewnia szybki
postep prac tynkarskich. Tynk charakteryzuje sie lekkg obrobka, wysokg wydajnoscig oraz bardzo
dobrg wytrzymatoscia mechaniczng i przyczepnoscig. Powierzchnia uzyskanego tynku posiada
jednolity jasny kolor, jest rowna, gtadka i odpowiednio twarda a przez to bardziej odporna na czynniki
zwigzane z codzienng eksploatacjg pomieszczen. Stanowi doskonate podioze pod malowanie,
tapetowanie i uktadanie oktadzin ceramicznych.

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podiozy budowlanych powinna by¢é impregnatem
przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i
ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna
by¢ srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja
powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja.
Emulsja winna regulowac proces chfonnosci podfoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki
wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametrow technicznych, w
tym przyczepnosci.

3 Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzet
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoélne”.

3.2. Sprzet do tynkowania i gtadzi

a) Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw 150 |

- $Srodek transportu

b) Wykonawca przystepujacy do wykonania gtadzi gipsowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z mieszarki do zapraw, ewentualnie z agregatu do mechanicznego naktadania zapraw
gipsowych.

Do realizacji zakresu robdt mozna zastosowaé sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki
tynkarskie, taty, kielnie, pace, szpachle, mieszadta do tynkéw, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdine”.

Zaprawy w workach mozna przewozi¢ wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢
przed nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonywania robot.
Ogélne warunki wykonywania rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogolne”.



5.2. Warunki przystapienia do robét tynkarskich

Przygotowanie podfoza pod tynki
Podtoze powinno by¢ stabilne, suche, wolne od wykwitow i oczyszczone z zanieczyszczen mogacych

ostabi¢ przyczepnos¢ gipsu, a zwtaszcza kurzu, wolnych czastek, olejéw szalunkowych, ttuszczéw,
resztek powtok malarskich i $rodkéw antyadhezyjnych. Podtoze powinno by¢é odpowiednio
wysezonowane, a jego wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 3%. Podtoza bardzo chtonne i porowate
(beton komoérkowy, cegta wapienno-piaskowa oraz ceramiczna) nalezy. Podtoza gtadkie lub o
niewielkiej chtonnosci (betonowe) zagruntowaé preparatem rozcienczonym. Wszystkie elementy
stalowe mogace bezposrednio styka¢ sie z tynkiem powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Nie
nalezy tynkowac podtozy przemrozonych.

Przygotowanie zapraw
Przygotowanie zapraw do robdt tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej

ilosci by zaprawa mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa
gipsowa powinna by¢é zuzyta zaraz po =zarobieniu wodg. Zaprawa powinna by¢ tatwa do
przygotowania, to jest dostatecznie urabialna. Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny Ilub
kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym powyze;.

Tynk gipsowy

Mase tynkarskg o plastycznej konsystencji natryskuje sie na podioze poziomymi pasami
zachodzacymi na siebie w kierunku z goéry na dét. Zaleca sie zachowanie grubosci warstwy tynku
minimum 8 mm na Scianach i sufitach oraz maksimum 15 mm na stropie i 30 mm na scianach.
Przerwy w narzucaniu masy moga trwa¢ maksymalnie do 20 min. Przy dtuzszych przestojach agregat,
narzedzia i weze nalezy oprézni¢ i wyczysci¢. Zaprawe wyréwnuje sie nastepnie za pomocag faty typu
H, a po uptywie 80+120 minut za pomocga faty trapezowej. W koncowej fazie obrébki tynk nalezy
zwilzy¢ woda w postaci mgty i zatrze¢ pacg ggbkowg celem "wyciagniecia" na powierzchnie mleczka.
Po jego zmatowieniu powierzchnie tynku wygtadzi¢ za pomocag szpachli ditugiej. Uwaga! Tynki, na
ktérych planowane jest przyklejenie ptytek ceramicznych, pozostawia sie zatarte pacg ggbkowg ,na
ostro”. W okresie pierwszej doby od natozenia tynku gipsowego, nie nalezy naraza¢ go na przeciggi i
bezposrednie nastonecznienie. Po tym czasie zalecane jest intensywne wentylowanie pomieszczen,
€0 znacznie utatwi wysychanie tynku. Szczegétowe informacje na temat przygotowania podtoza oraz
wykonywania tynkéw zamieszczono w Instrukcji wykonywania tynkéw gipsowych narzucanych
mechanicznie”. Czas wysychania zalezy od grubosci tynku, temperatury i wilgotnosci w
pomieszczeniu. Przyjmuje sie ze tynk o grubosci 15 mm, w prawidtowo wentylowanym pomieszczeniu
i temperaturze powyzej 15 st.C wysycha okoto 14 dni. Przed rozpoczeciem dalszych prac
oktadzinowych, lub malowania powierzchnia tynku musi by¢é odpowiednio sucha.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowa¢ w =zaleznosci od przeznaczenia. Sposéb
dozowania zaprawy i jej stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét oraz swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

5.3. Uktadanie tynkow

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:
-mechaniczne wykonanie narzutu,

-formowanie ptaszczyzny tata,

-wygtadzenie powierzchni pacg gabkowa,

Nie nalezy stosowa¢ wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej
wiekszejniz70%.

Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna byé nastepujaca:

-narzut zaprawy za pomoca koncowki tynkarskiej agregatu,



-Sciggniecie i wyréwnanie narzutu z grubsza za pomoca aluminiowych tat,

-wyréwnanie powierzchni wyprawy z rbwnoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac — cykliniarek
-ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi

Do mechanicznego wykonywania wypraw 2z gipsu tynkarskiego nalezy stosowaé agregaty
tynkarskie z pompami S$limakowymi, dostosowane do tloczenia zapraw o0 konsystencji
gestoplastycznej zawierajgcej miekki wypetniacz. Sposob dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét oraz Swiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

Organizacja rob6t tynkowych

Do wykonywania tynkow wewnetrznych mozna w zasadzie przystgpi¢ dopiero po:

-wykonaniu pokrycia dachu

-wykonaniu scianek dziatowych

-zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowej,

-zamurowaniu bruzd do przewoddw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosié co
najmniej + 5 st.C, a najnizsza temperatura 0 st.C.

Przed przystapieniem do robot nalezy wykonac¢ wszystkie roboty przygotowawcze.

Warunki bhp przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujacy koncowki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy
powinni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu tynkarskiego
nalezy przeprowadzi¢ probe wodng catego urzadzenia w ciggu kilkunastu minut pod cisnieniem 1,0
lub 1,5 MPa w zalezno$ci od rodzaju pomp. Wytgcznik powinien by¢ zawsze zakryty obudowa. Praca
silnika bez uziemienia jest niedozwolona. Niezaleznie od powyzszych wymagan zabrania sie:

-pracowac przy cisnieniu wyzszym od wskazanego w metryce agregatu,

-pracowac przy wystepujacych usterkach w pompie lub przewodach,

-podciggac dtawice, smarowac i czysci¢ ruchome czesci maszyny w czasie pracy agregatu,

-pracowaé pompag do zapraw bez sygnalizacji; operator jest odpowiedzialny za dopilnowanie
sygnatéw rozpoczecia, przerw i zakonczenia pracy,

-w obecnosci postronnych robotnikbw przedmuchiwaé weze sprezonym powietrzem, poniewaz
nagte wydostanie sie strumienia powietrza z resztkami zaprawy jest bardzo niebezpieczne,

-zezwoli¢ na prace pracownikéw, ktdrzy nie przeszli instruktazu w zakresie bhp,

-przeprowadzac kontrole silnika lub przewodow elektrycznych bez wytgczenia pradu

Przy kazdym agregacie tynkarskim powinna by¢ wywieszona na widocznym miejscu instrukcja bhp.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6 Kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogdine”.

6.2. Badania w czasie odbioru robét:

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.



6.4. Badania tynkow gipsowych .
W przypadku odbioru tynkéw gipsowych maszynowych doktadne kryteria odbioru sg przedstawione
ponizej. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkéw gipsowych wykonywanych
maszynowo nie powinny by¢ wieksze od wartosci podanych w tablicy nr 3 normy PN-B 10110:2005:
1. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 5 mm
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
2. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm na diugosci
1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wigcej
niz 8 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m.
3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 4 mm na dtugosci
1 m i ogbétem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi.
4. Odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza
sie nie wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 m.
5. Grubos¢ tynku powinna byé nie mniejsza niz 2 mm, a na suficie nie wiecej niz 15 mm,
przyczepnosé tynku do podtoza powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 MPa.

7 Obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Og6lne”.

8 Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru
Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogélne”.

8.2. Przeprowadzenie odbiorow

8.2.1. Warunki odbiorow

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem oraz zawiera¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usuniecia

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pleéni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni,

- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia.

8.2.2. Odbior tynkow gipsowych
Prawidtowo wykonany tynk gipsowy powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub
o innym Kksztalcie i przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza iuzgodnieniami. Powierzchnia tynku
powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci. Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej
tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu). Dopuszcza sie nieznaczne réznice odcieni barwy. Wyglad
powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢, ogladajagc jg z odlegtosci 2 m, w sSwietle naturalnym
rozproszonym.
Odbior tynkéw gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz po siedmiu dniach po ich
wykonaniu oraz nie pdzniej niz przed uptywem jednego roku od daty ukonczenia robét tynkarskich.

5



W  przypadku odbioru tynkéw gipsowych maszynowych kryteria odbioru beda nieco inne.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi tynkdéw gipsowych wykonywanych maszynowo nie
powinny by¢ wieksze od wartosci podanych w tablicy nr 3 normy PN-B 10110:2005:

1. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 5 mm w
liczbie nie wiekszej niz 3 na cafej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

2. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm na diugosci 1 m
ogétem nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wiecej niz 8 mm w
pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m.

3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 4 mm na dtugosci 1 m i
ogdétem nie wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi.

4. Odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie
nie wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 m.

5. Grubos¢ tynku powinna by¢ nie mniejsza niz 2 mm, a na suficie nie wiecej niz 15 mm,
przyczepnos$é tynku do podtoza powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 MPa.

9 Podstawa ptatnosci
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST-1.0.0 ,Wymagania Ogoine”.

10 Przepisy zwigzane

Podane ponizej normy mozna zastgpi¢ normami rownowaznymi.

PN-75/C-04630. - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogéine,
czesc 4, Arkady, Warszawa 1990.

W. Marcinek, N. Ibadov, Murarstwo i tynkarstwo. Technologia. Odbiory, naprawa i rozliczenia, WSIiP,
Warszawa 2010.

PN-EN 13279-2:2006 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 2: Metody badan.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.



